铸件化学成份、机械性能表
	材料

 HYPERLINK "http://www.gatevalve.cn/valves/GB12220-valves-Marking.html" 
牌号
	受检项目
	技术要求
	标准号

	CF3
304L
ZG00Cr18Ni10
	
	
	化学成份
	C≤
	Mn
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni 
	
	GB12230-2005

	
	
	
	
	0.03
	1.5
	2
	0.04
	0.04
	17-21
	8-12
	
	

	
	
	
	机械性能
	σb ≥
	σs     ≥ 
	δ≥
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	485
	206
	35
	
	
	
	
	
	

	CF8
304
ZG0Cr18Ni9
	
	
	化学成份
	C≤
	Mn
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni 
	
	GB12230-2005

	
	
	
	
	0.08
	1.5
	2
	0.04
	0.04
	18-21
	8-11
	
	

	
	
	
	机械性能
	σb ≥
	σs     ≥ 
	δ≥
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	485
	206
	35
	
	
	
	
	
	

	CF3M
316L
ZG00Cr17

Ni14Mo2Ti
	
	
	化学成份
	C≤
	Mn
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni 
	Mo
	GB12230-2005

	
	
	
	
	0.03
	1.5
	1.5
	0.04
	0.04
	17-21
	9-13
	2-3
	

	
	
	
	机械性能
	σb ≥
	σs     ≥ 
	δ≥
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	485
	206
	35
	
	
	
	
	
	

	CF8M
316
ZG0Cr18

Ni12Mo2TI
	
	
	化学成份
	C≤
	Mn
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni 
	Mo
	GB12230-2005

	
	
	
	
	0.08
	1.5
	1.5
	0.04
	0.04
	18-21
	9-12
	2-3
	

	
	
	
	机械性能
	σb ≥
	σs     ≥ 
	δ≥
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	485
	206
	35
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	化学成份
	C≤
	Mn
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni 
	Mo
	GB12230-2005

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	机械性能
	σb ≥
	σs     ≥ 
	δ≥
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


表中单位：(1)化学成份%   (2)力学性能：抗拉强度σb:MPa 、屈服强度σs:MPa 、延长率δ%、断面收缩率ψ%、αk :J/cm2

铸件化学成份、机械性能表
	材料牌号
	受检项目
	技术要求
	标准号

	HT200
	德DIN
	GG20
	化学成份
	C≤
	Mn≤
	Si
	S≤
	P≤
	
	
	
	GB12226-2005

	
	德W-Nr.
	0.6020
	
	3.1～3.4
	0.80～1.00
	1.5～1.8
	0.12 
	0.15
	
	
	
	

	
	法NF
	FGL200
	机械性能
	σb
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	日JIS
	FC20
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	≥200
	
	
	
	
	
	
	
	

	HT250
	德DIN
	GG25
	化学成份
	C≤
	Mn≤
	Si
	S≤
	P≤
	
	
	
	GB12226-2005

	
	德W-Nr.
	0.6025
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	法NF
	FGL250
	机械性能
	σb
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	日JIS
	FC25
	
	≥250
	
	
	
	
	
	
	
	

	QT400-18
	德DIN
	(GGG-40)
	
	C 
	Mn≤ 
	Si
	S≤
	P≤
	Mg
	Re
	
	GB12230-2005

	
	德W-Nr.
	(0.7040)
	
	3.6～3.8
	0.5
	2.3～2.7
	0.025
	0.08
	0.03～0.05
	0.02～0.03
	
	

	
	法NF
	FGS400-18
	机械性能
	σb≥
	σs≥
	δ≥
	αk≥
	HB
	
	
	
	

	
	日JIS
	(FCD40)
	
	400
	250
	18
	11
	130～180
	
	
	
	

	QT450-10
	德DIN
	GGG-50
	化学成份
	C 
	Mn 
	Si
	S≤
	P≤
	Mg
	Re
	
	GB12230-2005

	
	德W-Nr.
	0.7050
	
	3.4～3.9
	0.2～0.5
	2.7～3.0
	0.03
	0.07
	0.06～0.10
	0.03～0.10
	
	

	
	法NF
	500-7
	机械性能
	σb≥
	σs≥
	δ≥
	HB
	
	
	
	
	

	
	日JIS
	FCD50
	
	450
	310
	10
	160～210
	
	
	
	
	

	WCB
	
	化学成份
	C≤
	Mn≤
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr≤
	Ni≤
	Mo≤
	Cu≤
	V≤
	GB12229-89  

	
	
	
	0.30
	1.00
	0.06
	0.045
	0.40
	0.40
	0.50
	0.25
	0.5
	0.03
	

	
	
	机械性能
	 σb   ≥
	σs≥
	δ≥
	ψ≥
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	485
	250
	22
	35
	 
	 
	 
	 
	
	
	


表中单位：(1)化学成份%   (2)力学性能：抗拉强度σb:MPa 、屈服强度σs:MPa 、延长率δ%、断面收缩率ψ%、αk :J/cm2

棒材化学成份、机械性能表
	材料牌号
	受检项目
	技术要求
	标准号

	410

1Cr13
	化学成份
	C≤
	Mn≤
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni≤
	
	GB1220-92

	
	
	0.15
	1.00
	1.00
	0.030
	0.035
	11.5～13.5
	0.60
	
	

	
	机械性能
	σb ≥
	σ0.2≥
	δ≥
	ψ≥
	αk ≥
	HB＜
	
	
	

	
	
	540
	345
	25
	55
	78
	159
	 
	
	

	420

2Cr13
	化学成份
	C
	Mn≤
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni≤
	
	GB1220-92

	
	
	0.16～0.25
	1.00
	1.00
	0.030
	0.035
	12.0～14.0
	0.60
	
	

	
	机械性能
	σb   ≥
	σ0.2≥
	δ≥
	ψ≥
	αk ≥
	HB≥
	
	
	

	
	
	635
	440
	20
	50
	63 
	192 
	
	
	

	304
0Cr19Ni9
	化学成份
	C≤
	Mn≤
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni
	N≤
	ASTM                                  A276-92   

	
	
	0.08
	2.00
	0.75
	0.030
	0.045
	18.0～20.0
	8.0～10.5
	0.10
	

	
	机械性能
	σb≥
	σ0.2≥
	δ≥
	ψ
	αk
	HB≤
	HRC≤
	 
	

	
	
	515
	205
	40
	 
	 
	201
	92
	
	

	304L

0Cr19Ni11
	化学成份
	C≤
	Si≤
	Mn≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni 
	N≤
	ASTM 
A240-92b

	
	
	0.03
	0.75
	2.00
	0.030
	0.045
	18.0～20.0
	8.0～12.0
	0.10
	

	
	机械性能
	σb≥
	σ0.2≥
	δ≥
	ψ
	αk
	HB≤
	HRC≤
	HV
	

	
	
	485
	170
	40
	
	 
	201
	92
	 
	

	316
0Cr17Ni12Mo2
	化学成份
	C≤
	Si≤
	Mn≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni
	N≤
	Mo
	ASTM 
A240-92b 

	
	
	0.08
	0.75
	2.00
	0.030
	0.045
	16.0～18.0
	10.0～14.0
	0.10
	2～3
	

	
	机械性能
	σb≥
	σ0.2≥
	δ≥
	ψ
	αk
	HB≤
	HRC≤
	
	

	
	
	515
	205
	40
	
	
	217
	95
	
	


表中单位：(1)化学成份%   (2)力学性能：抗拉强度σb:MPa 、屈服强度σs:MPa 、延伸率δ%、收缩率ψ%、αk :J/cm2

棒材化学成份、机械性能表
	材料牌号
	受检项目
	技术要求
	标准号

	316L
00Cr17Ni14Mo2
	化学成份
	C≤
	Mn≤
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni
	N≤
	Mo≤
	GB1220-92

	
	
	0.03
	2.00
	0.75
	0.030
	0.045
	16.0～18.0
	10.0～14.0
	0.10
	2～3
	

	
	机械性能
	σb ≥
	σ0.2≥
	δ≥
	ψ
	αk
	HB≤
	HRC≤
	
	
	

	
	
	485
	170
	40
	 
	
	217
	95
	
	
	

	17-4PH
	化学成份
	C≤
	Mn≤
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni
	Cu≤
	Nb≤
	UNS  S17400

	
	
	0.07
	1
	1
	0.03
	0.04
	15.5~17.5
	3~5
	3~5
	0.15~0.45
	

	
	机械性能
	σb ≥
	σ0.2≥
	δ≥
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Q235
	化学成份
	C
	Mn
	P≤
	S≤
	Si≤
	Cr≤
	Ni≤
	Cu≤
	

	
	
	0.14～0.22
	0.3～0.65
	0.045
	0.050
	0.30
	0.30
	0.30
	0.30
	

	
	机械性能
	σb
	σs≥
	δ≥
	
	
	
	
	 
	

	
	
	375～460
	225
	25
	 
	 
	 
	 
	 
	

	
	化学成份
	C≤
	Mn≤
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	机械性能
	σb ≥
	σ0.2≥
	δ≥
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	化学成份
	C≤
	Mn≤
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	机械性能
	σb ≥
	σ0.2≥
	δ≥
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 
	


表中单位：(1)化学成份%   (2)力学性能：抗拉强度σb:MPa 、屈服强度σs:MPa 、延伸率δ%、收缩率ψ%、αk :J/cm2

铸件化学成份、机械性能表
	材料牌号
	受检项目
	技术要求
	标准号

	1Cr13

美国410
	德DIN
	
	化学成份
	C≤
	Mn≤
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni≤
	
	GB12226-2005

	
	英 BS
	
	
	0.15
	1.00
	1.00
	0.030
	0.035
	11.5～13.5
	0.60
	
	

	
	法NF
	
	机械性能
	σb ≥
	σ0.2≥
	δ≥
	ψ≥
	αk ≥
	HB＜
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	日JIS
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	540
	345
	25
	55
	78
	159
	
	
	

	2Cr13
	德DIN
	
	化学成份
	C
	Mn≤
	Si≤
	S≤
	P≤
	Cr
	Ni≤
	
	GB12226-2005

	
	德W-Nr.
	
	
	0.16～0.25
	1.00
	1.00
	0.030
	0.035
	12.0～14.0
	0.60
	
	

	
	法NF
	
	机械性能
	σb   ≥
	σ0.2≥
	δ≥
	ψ≥
	αk ≥
	HB≥
	
	
	

	
	日JIS
	
	
	635
	440
	20
	50
	63 
	192 
	
	
	

	
	德DIN
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	GB12230-2005

	
	德W-Nr.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	法NF
	
	机械性能
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	日JIS
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	德DIN
	
	化学成份
	
	
	
	
	
	
	
	
	GB12230-2005

	
	德W-Nr.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	法NF
	
	机械性能
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	日JIS
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	德DIN
	
	化学成份
	
	
	
	
	
	
	
	
	GB12230-2005

	
	德W-Nr.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	法NF
	
	机械性能
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	日JIS
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


表中单位：(1)化学成份%   (2)力学性能：抗拉强度σb:MPa 、屈服强度σs:MPa 、延长率δ%、断面收缩率ψ%、αk :J/cm2

铜合金化学成份、机械性能表
	材料牌号
	受检项目
	技术要求
	标准号

	9-2铝青铜

ZCuAl9Mn2
	化学成份
	Al≤
	Mn≤
	Sb≤
	Si≤
	P≤
	As
	Sh
	Zn
	GB/T12225-89

Al和Mn为主要元素

其余为杂质，总和2.5

剩余为铜

	
	
	8.0~10.0
	1.5~2.5
	0.05
	0.2
	0.1
	0.05
	0.2
	1.5*
	

	
	机械性能
	σb≥
	δ≥
	HBW≤
	
	
	
	
	
	

	
	
	S390
	J440
	20
	S835
	J930
	
	
	
	
	
	

	10-3铝青铜
ZCuAl10Fe3
	化学成份
	Al≤
	Fe≤
	Sb≤
	Ni≤
	Sh
	Zn
	Pb
	Mn
	GB/T12225-89

Al和Fe为主要元素

其余为杂质，总和5.0

剩余为铜

	
	
	8.5~11.0
	2.0~4.0
	0.05
	3.0*
	0.3
	0.4
	0.2
	1.0*
	

	
	机械性能
	σb≥
	σ0.2≥
	δ≥
	HBW≤
	
	
	
	 
	

	
	
	S490
	J540
	S180
	J200
	13
	15
	S890
	J1080
	 
	 
	 
	 
	

	9-4铝青铜
QAl9-4
	化学成份
	Sn≤
	Al
	Zn≤
	Mn≤
	Fe≤
	Pb≤
	Si≤
	P≤
	GB5233-85

Cu为余量

杂质总和≤1.7



	
	
	0.1
	8~10
	1.0
	0.5
	2~4
	0.01
	0.1
	0.01
	

	
	机械性能
	σb≥
	σ0.2≥
	δ≥
	为含铁的铝青铜。有高的强度和减摩性，良好的耐蚀性，热态下压力加工性良好，可电焊和气焊，但钎焊性不好，可用作高锡耐磨青铜的代用品


	

	
	
	
	
	
	
	

	9-2铝青铜
QAl9-2
	化学成份
	Sn≤
	Al
	Zn≤
	Mn≤
	Fe≤
	Pb≤
	Si≤
	P≤
	GB5233-85

Cu为余量

杂质总和≤1.7



	
	
	0.1
	8~10
	1.0
	1.5~2.5
	0.5
	0.03
	0.1
	0.01
	

	
	机械性能
	σb≥
	σ0.2≥
	δ≥
	为含锰的铝青铜。有高的强度，在大气、淡水和海水中抗蚀性很好，可电焊和气焊，不易钎焊，在热态和冷态下压力加工性均好


	

	
	
	
	
	
	
	

	62黄铜
H62
	化学成份
	Cu≤
	Fe≤
	Pb≤
	Sb≤
	Bi≤
	P≤
	Zn
	杂质总和
	GB5232-85

	
	
	60.5~63.5
	0.15
	0.08
	0.005
	0.002
	0.01
	余量
	≤0.5
	

	
	机械性能
	σb≥
	σ0.2≥
	δ≥
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	 
	


表中单位：(1)化学成份%   (2)力学性能：抗拉强度σb:MPa 、屈服强度σs:MPa 、延伸率δ%、收缩率ψ%、αk :J/cm2

